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1. Pracovní list

2. Nakreslete schéma nesousledného frézování, zakreslete směry pohybů, směr řezné síly.

3. Napište charakteristické znaky nesousledného frézování.

4. Jaké jsou nevýhody nesousledného frézování?

5. Kdy používáme nesousledné frézování?

Test

1. Do náčrtu zakreslete břit frézy, směry posuvů a směr řezné síly 
u nesousledného frézování.
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2. U nesousledného frézování se:
a) fréza neotáčí, otáčí se obrobek
b) fréza se otáčí proti směru obrobku
c) fréza se otáčí ve směru posuvu obrobku
3. U nesousledného frézování:
a) zub zabírá třísku od maxima po minimum
b) zub zabírá třísku stejného průřezu
c) zub zabírá třísku od minima do maxima
4. U nesousledného frézování:
a) řezná síla směřuje ven z obrobku
b) řezná síla nepůsobí
c) řezná síla směřuje do upínací plochy
5. Nesousledné frézování používáme pro:
a) měkké a houževnaté obrobky

b) odlitky a výkovky
c) jakékoli obrobky
6. U nesousledného frézování dosahujeme:
a) lepší kvality povrchu obrobku
b) horší kvality povrchu obrobku
c) leštěného povrchu
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