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Pracovní list

1. Na jaké ploše mají břity válcové frézy?

2. Jaké mohou mít válcové frézy upínací plochy?
3. Jakým způsobem se upravují břity válcových fréz, abychom dosáhli snížení řezného odporu a lepšího dělení třísek.

4. Na jaké ploše mají břity čelní válcové frézy?

5. Kolik obrobených ploch může vytvářet čelní válcová fréza?

6. Jakou mohou mít konstrukci z hlediska upínání?

7. Popište charakteristické rozměry kotoučové frézy.

8. Kolik ploch s břity mohou mít kotoučové frézy.

9. Čím se liší pilový kotouč a kotoučová fréza.

10.  O jaké nástroje se jedná?
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Test

1. Válcová fréza má břity na:

a) na čelní ploše
b) na válcové ploše
c) na čelní i válcové ploše
2. Válcové frézy:

a) mohou být nástrčné i stopkové
b) nemohou být stopkové
c) mohou být pouze stopkové
3. Obrobená plocha u fréz s děličem třísek je v porovnání s frézami bez děliče:

a) kvalitnější
b) nekvalitnější
c) stále stejná
4. Kotoučové frézy mohou být dle počtu ploch s břity až:

a) dvoubřité
b) trojbřité

c)  čtyřbřité
5. Čelní válcové frézy do průměru 20mm se vyrábí:

a) pouze nástrčné
b) s válcovou stopkou
c) s kuželovou stopkou
6. O jaké nástroje se jedná:
a) [image: image5]kotoučová fréza

b) válcová fréza
c) čelní válcová fréza
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čelní válcová fréza
b) válcová fréza
c) kotoučová fréza
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