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Formy a organizace montáže
Formy montáže
Externí montáž: k montáži strojních součástí a zařízení dochází přímo na místě určení mimo výrobní závod. 
Interní montáž: probíhá ve výrobních závodech či montážních halách. Rozeznáváme stacionární (nepohyblivou) či pohyblivou montáž.
U rozměrných výrobků mohou nastat tyto formy interní montáže:
1. Konečná montáž celého výrobku, odzkoušení jeho funkcí a následná demontáž je prováděná ve výrobní hale. Poté následuje transport a externí montáž u zákazníka a nové odzkoušení funkcí.
2. Částečná montáž montážních celků je prováděná ve výrobní hale, ke konečné montáži a odzkoušení dochází u zákazníka.
Organizace montáže
Stacionární montáž soustředěná: celou montáž provádí stejná skupina pracovníků na jednom pracovišti. Pro tuto montáž se zhotovují pouze rámcové montážní postupy, časové normy se nepředepisují. Takto se montují objemné výrobky
 a zařízení (turbíny, důlní stroje).
Stacionární montáž rozčleněná: montáž je rozčleněná na dílčí montáže, ty provádí specializované skupiny pracovníků na stálých pracovních místech. Konečnou montáž provádí další skupina pracovníků na stacionárním pracovišti. Pro tuto montáž se vyhotovují provozní schémata a pro každý celek je daná norma času.
Pohyblivá montáž předmětná: předmět prochází jednotlivými specializovanými pracovišti. Pracovníci vykonávají stále stejnou opakující se operaci, ovšem sled operací není nutno dodržet. Pro tuto montáž se zhotovují montážní schémata 
a montážní postupy s volným taktem. 
Pohyblivá montáž linková: předmět prochází nuceně plynule nebo přerušovaně jednotlivými specializovanými pracovišti. Pohyb je dán taktem montážní linky
 a sled operací je nutno dodržet. Montážní postupy jsou rozděleny na jednotlivé montážní operace. 
Pohyblivá montáž proudová: předmět nebo pracovníci, pracovní nástroje, pomůcky a zařízení se pohybují. Montážní postupy jsou rozčleněny na operace 
a montážní úseky. 
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Test
Formy a organizace montáže
1. Největší podíl mechanizace a automatizace je:
1. v kusové výrobě
1. v malosériové výrobě
1. ve velkosériové výrobě

1. Na sledu jednotlivých montážních činností nezáleží při pohyblivé montáži:
1. linkové 
1. proudové 
1. předmětné

1. Mezi externí montáž patří:
1. montáž automobilu
1. montáž parovodu
1. montáž zaoceánské lodě 

1. Montáž důlního zakladače je výsledkem:
1. stacionární montáže soustředěné 
1. stacionární montáže rozčleněné
1. pohyblivé montáže předmětné 

1.  Nejlépe se přizpůsobí změně montážního programu:
a) stacionární montáž soustředěná 
b) stacionární montáž rozčleněná
c) pohyblivá montáž předmětná 
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