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Organizace montážního procesu
Organizace montáže je závislá na sériovosti, pracnosti montáže, na technické vybavenosti podniku.
Uspořádání montážní techniky:
1. Předmětové – montážní technika je zařazena za sebou podle pořadí operací.
2. Technologické – na jednom místě je soustředěna technika pro jeden typ montážní operace.
Charakter montáže:
1. Kusový - konečný počet stejných objektů výroby je menší než 10 ks
a) válcovací tratě
b) velké motory
c) důlní stroje
2. Malosériový - konečný počet stejných objektů výroby je menší než 100 ks
a) obráběcí stroje 
b) lokomotivy
c) menší lodě
3. Velkosériový - konečný počet stejných objektů výroby je 100-10 000 ks
a) automobily
b) elektrické motory
c) jízdní kola
4. Hromadný - konečný počet stejných objektů výroby je 10 000 ks a více
a) motory
b) ložiska
c) elektrické vypínače
Organizaci montážního procesu ovlivňuje:
I. Konstrukční řešení: podíl normalizovaných prvků, vyměnitelnost součástí, velikost, počet a hmotnost součástí ovlivňují pracnost montáže a možnost využívání mechanizačních a automatizačních prostředků.
II. Organizační řešení: sériovost, velikost dávek, sled a pracnost montážních činností mají vliv na časovou a prostorovou koordinaci montážních procesů, montážních prostředků a pracovních sil.
III. Pracovní prostředky: na časovou a prostorovou kontinuitu montážních prací má vliv četnost a vybavenost montážních pracovišť, účelovost a univerzálnost přípravků a nástrojů, stupeň mechanizace a automatizace.
IV. Pracovní síla: počet, kvalifikace, pracovní nasazení a výkon zaměstnanců ovlivňuje výskyt předem nedefinovaných komplikací v montážním procesu a nároky na vybavenost montážních pracovišť.
V. Pracovní prostředí: forma montáže, druh směnného provozu, režim práce, způsob odměňování a pracovní prostření mají vliv na kvalitu a produktivitu práce.


Pracovní list
Faktory ovlivňující organizaci montážního procesu
Zařaďte jednotlivé výrobky k odpovídajícímu charakteru výroby.
Charakter výroby:
1. kusový
1. malosériový
1. velkosériový
1. hromadný
Výrobky:
1. ledoborec
2. motocykl
3. ložisko
4. buchar
5. automatická pračka
6. sklíčidlo
7. důlní zakladač
8. mobilní telefon
9. momentový klíč
10. železniční vagon
11. elektrický kladkostroj
12. vysokozdvižný vozík



Test
Faktory ovlivňující organizaci montážního procesu
1. Na kvalitu a produktivitu práce nemá vliv:
1. směnnost provozu
1. četnost montážních pracovišť
1. způsob odměňování

1. V jedné hale se nýtují všechny montované součásti, v jiné hale se svařuje, v další kontroluje - toto je montážní uspořádání:
1. technologické
1. předmětové
1. konstrukční

1. Použití normalizovaných součásti:
1. nemá vliv na montáž
1. má vliv na zjednodušení montáže
1. má vliv na směnnost montáže

1.  Produkt hromadné výroby je:
1. soustruh
1. těžební stroj
1. elektrická zásuvka

1.  Jednoúčelové přípravky jsou charakteristické pro výrobu:
1. kusovou
1. malosériovou
1. hromadnou



VY_32_INOVACE_10_3_04                         2                            „EU Peníze školám“


image1.jpeg
°
* X % I_"‘1
* * o
. * * ° M
* * ]
evrng SKV * x Kk Lf:
sociaini - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondv CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI





