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Upínací síly při čelním frézování

Čelní frézování - velikost a směr upínací síly závisí na velikosti a směru řezné síly. Pro zjištění upínací síly nejdříve musíme zjistit sílu řeznou. 
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1. fréza
2. obrobek

Řezná síla


t mm hloubka třísky
b mm šířka frézování
p MPa řezný odpor
kf součinitel frézování 
sz mm posuv
z 1 počet zubů
Dn mm průměr frézy

Pokud známe řeznou sílu Fřez, můžeme vypočítat pomocí empirického vztahu sílu radiální Fr:
  

Výsledná síla F se vypočítá z Pythagorovy věty:


Výslednou sílu F rozložíme do směru posuvu Fn  a do směru kolmého Ft
Při upínání musí platit:


Pro čelní frézování se neuvažuje vliv bočních opěrných ploch, vliv Fn
Z fyzikální podmínky pro smykové tření vyplývá:

Velikost upínací síly:



Velikost upínací síly pří čelním frézování:


k1 - součinitel bezpečnosti k = 1,5

Skutečné upínací síly Fus se dosáhne upnutím obrobku do svěráku či upínacího přípravku.
Upínací síla se nedá zjistit zcela přesně, neboť  Fřez  se zvyšuje vlivem otupení nástrojů a Fu se snižuje mazáním a chlazením obrobku.
Upínací síla má vždy působit proti opěrným plochám. Řezná síla nikdy nesmí působit proti upínací síle.







Test
1. Značka sz  představuje:
1. hloubku třísky
1. šířku frézování
1. posuv na zub

1. Výslednou sílu F nezískáme ze vztahu:
1. 
1. 
1. 

1. Nejproduktivnějším způsobem obrábění je:
1. sousledné frézování
1. nesousledné frézování
1. čelní frézování

1.  Při upínání do svěráku musí platit:
1. Ft = Fx
1. Ft  Fx
1. Ft  Fx

1. Při výpočtu Fu  u čelního frézování neuvažujeme sílu:
1. Fr
1. Fn
1. Ft
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