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Upínání pomocí vaček
Vačky – funkční plochy vaček jsou nekruhové plochy. Vačky ve srovnání s výstředníky mají větší zdvih a jsou samosvorné v celém rozsahu stoupání. Stejně jako výstředníky řadíme vačky mezi rychloupínače. Jsou však výrobně náročnější 
a dražší.
Vačky rozdělujeme podle směru zdvihu vůči ose na radiální a axiální. Radiální vačky jsou velmi podobně výstředníkům, axiální vačky mají tvar šroubové plochy.
Upínací plochy vaček mohou opisovat tvar:
· Archimédovy spirály – tato spirála je tvořena rovnoměrným pohybem bodu po průvodiči, který se otáčí konstantní úhlovou rychlostí kolem pólu pohybu. Výrobně patří tyto vačky mezi jednoduché. Mohou se vyrábět i na univerzálních strojích – frézkách s pomocí přípravku, nebo na číslicově řízených frézkách a obráběcích centrech.
· logaritmické spirály – křivka, jejíž oblouk mezi pevným a proměnlivým bodem je úměrný průvodiči tohoto bodu. Výhodou u této vačky jsou jednoduché výpočty, nevýhodou je nákladná výroba.
· šroubovice – tato křivka je charakteristická pro axiální vačky, které upínají, šroubovou plochou na čele vačky.

Výpočtové vztahy pro vačky s Archimédovou spirálou a šroubovicí:
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Platí: 
k  - přírůstek poloměru [mm]
H – celkový zdvih vačky[mm]
 – úhel pootočení vačky [˚]
 – úhel pootočení vačky [˚]
r – poloměr vačky v obecné poloze [mm]
ro – poloměr základní kružnice vačky [mm]
Přírůstek poloměru:
  pak:   
Upínací síla na vačce:
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Vycházíme z rovnováhy momentů:


ao – konstanta závislá na zdvihu H, platí:  [mm]
rc – poloměr čepu [mm]
r – poloměr vačky v dané poloze [mm]
ro – poloměr základní kružnice vačky [mm]
α – úhel mezi normálou n a průvodičem r [°]
l – délka ramene rukojeti [mm]
f – součinitel smykového tření
fc – součinitel čepového tření












Test
1. Nejnákladnější je výroba vaček:
1. s Archimédovou spirálou
1. s logaritmickou spirálou
1. se šroubovicí

1. Mezi rychloupínáky nepatří:
1. vačka
1. výstředník
1. kuželový trn

1. Konstanta ao závislá na zdvihu H je dána vztahem:
1. 
1. 
1. 

1.  Axiální vačky mají upínací plochu ve tvaru:
1. šroubovice
1. Archimédovy spirály
1. logaritmické spirály

1. V porovnání s výstředníky jsou vačky:
1. výrobně jednodušší
1. samosvorné v celém rozsahu
1. náročné na výpočet
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