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1. Pracovní list
2. Co je základním činitelem ovlivňující volbu řezných podmínek:

3. Co dále ovlivňuje řezné podmínky z hlediska:

Obrobku:

Nástroje:

Podmínek broušení:

4. Řezná rychlost:

Dle čeho ji volíme – 

Jak ji spočítáme – 

Jakých dosahuje hodnot – 

5. Podélný posuv:

Co rozhoduje o jeho velikosti –

V jaké závislosti ho volíme – 

6. Příčný posuv:

Co určuje – 

7. Přídavky na broušení:

Na čem závisí 
–

8. Co musíme volit k dosažení přesnějšího a hladšího povrchu:

Test

1. Co je rozhodujícím činitelem pro volbu řezných podmínek při broušení:

a) Velikost brousícího stroje.

b) Požadovaná přesnost a drsnost povrchu.

c) Tvar a rozměry obrobku.

2. Čím ovlivňuje řezné podmínky obrobek:

a)  Materiálem, tvarem a velikostí.

b) Způsobem tepelného zpracování.

c) Počátečním obráběním.
3. Co dále ovlivňuje řezné podmínky?

4. Co omezuje volbu řezné rychlosti.

a) Druh brusiva řezného kotouče.

b) Druh pojiva řezného kotouče.

c) Maximální rychlost udaná v označení.

5. Jak spočítáme řeznou rychlost?

6. Co ovlivňuje velikost příčného posuvu?

a) Druh řezné kapaliny.

b) Průměr brusného kotouče.

c) Požadovaná drsnost obrobku.

7. Co musíme brát v úvahu při volbě řezných podmínek.
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