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Pracovní list
1. Do obrázku doplňte:
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a) Brousicí vřeteník.

b) Podávací vřeteník.

c) Brusný kotouč.

d) Podávací kotouč.

e) Vodící lišta

f) Směr otáčení obou kotoučů.

2. Vysvětlete, který kotouč má konstantní otáčky, který měnitelné a důvod měnitelných otáček.

3. Vysvětlete, jak se dosahuje posuvu při průběžném způsobu broušení.

4. Vysvětlete, na jakých činitelích závisí otáčky podávacího kotouče?
Test

1. Jak se upíná obrobek u bezhrotého broušení?

a) Do svěráku.

b) Do univerzálního sklíčidla.

c) Neupíná se.

2. Jaké jsou dva možné způsoby obrábění na bezhroté brusce?

3. Jaké má bezhrotá bruska vřeteníky?

a) Dva brousící a jeden podávací.

b) Dva podávací a jeden brousicí.

c) Jeden podávací a jeden brousicí.

4. Který vřeteník má konstantní otáčky?

a) Podávací.

b) Brousicí.

c) Žádný.

5. Čím se dosáhne posuvu obrobku při průběžném způsobu broušení.

a) Natočením podávacího kotouče.

b) Natočením brousicího kotouče.

c) Natočením podávací lišty.

6. Rychlost podávacího kotouče je závislá na:
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