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Pracovní list
Zatrhněte správné odpovědi týkající se superfinišování.

1. Patří mezi dokončování vnějších válcových ploch.

2. Účelem superfinišování je zlepšování geometrického tvaru obrobku.

3. Obrábíme pomocí volně se pohybujícího brusiva.

4.  Patří mezi dokončování vnitřních válcových ploch. 

5. Účelem superfinišování je zlepšování drsnosti povrchu obrobku.

6. Obrábíme pomocí superfinišovací hlavy s brusnými kameny.

7. Hlava stojí.

8. Obrobek stojí.

9. Hlava je přitlačována na obrobek, kmitá a posouvá se ve směru osy obrobku.

10.  Hlava je přitlačována na obrobek, kmitá a otáčí se kolem své osy.

11.  Obrobek se otáčí.

12.  Mezi hlavu a obrobek se přivádí kapalina.

13.  Styková plocha je suchá.

14.  Výsledkem jednotlivých pohybů jsou nepravidelné dráhy jednotlivých   brusných zrn.

15.  Používáme k dokončování např. válců motorů.

16.  Zrna se pohybují po stále stejných drahách.

17.  Výchozí povrch je broušený.

18.  Lze dosáhnout drsnosti povrchu až Ra = 0,025.

19.  Přídavek na superfinišování je 0,1 mm.

20.  Výchozí povrch je soustružený.

21.  Používáme k dokončování např. hřídelových čepů.

22.  Přídavek na superfinišování je 0,01 mm.

23.  Po vyhlazení povrchu už je obrábění neúčinné.

24.  Lze dosáhnout drsnosti povrchu až Ra = 0,2.

25.  Obrábění pokračuje až do vypnutí stroje.
Test

1. Superfinišování patří mezi dokončovací způsoby obrábění hlavně:

a) Vnitřních válcových ploch.

b) Vnějších válcových ploch.

c) Rovinných ploch.

2. Na ploše zlepšujeme hlavně:

a) Geometrický tvar plochy.

b) Přesnost jeho rozměru.

c) Drsnost povrchu.

3. Na následujícím obrázku:

·  Zakreslete všechny vyskytující se pohyby.

·  Popište jednotlivé části.
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4. Výchozí povrch pro superfinišování je:

a) Soustružený.

b) Broušený.

c) Frézovaný.

5. Obrábění je ukončené v důsledku:

a) Opotřebení jednorázových brusných kamenů vkládaných do superfinišovací hlavy na každý obráběný polotovar.

b) Zvýšení tlaku řezné kapaliny programem stroje a vyplnění stykové plochy.

c) Snížení přítlačného tlaku vlivem zvětšení stykové plochy a vytvoření filmu z řezné kapaliny.
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