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Výklad

Mikrometry
Používáme je tam, kde potřebujeme dosáhnout větší přesnosti měření než při měření posuvnými měřidly. Jejich přesnost měření je 0,01 mm, odhadem až 
0,005 mm. Mikrometrická měřidla používáme k měření vnějších a vnitřních rozměrů také i pro měření hloubek.

Druhy mikrometrických měřidel

· Třmenový mikrometr
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Pevná stupnice je dělena na mm a 0,5 mm. Otočná stupnice je rozdělena na 
50 dílků. Při jedné otáčce otočné stupnice se měřicí doteky vzdálí o 0,5 mm. Při pootočení o jeden dílek otočné stupnice se vzdálenost doteků změní o 0,01 mm.
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Před začátkem každého měření s jakýmkoliv mikrometrickým měřidlem je třeba stupnici seřídit, tzn. při dosednutí měřicích dotyků na sebe nebo na etalon, musí nulová ryska otočné stupnice padnout na rysku vodorovné pevné stupnice. Vyrovnání se provádí hákovým klíčem. Z výrobních důvodů se třmenové mikrometry vyrábějí s odstupňováním po 25 mm tj. 0 až 25, 25 až 50 mm atd.
· Mikrometrický odpich
Používá se pro měření větších vnitřních rozměrů. Skládá se s pevné části 
a s mikrometrické části, pevná část je vyměnitelná, umožňuje změnu rozsahu. Velikost naměřeného rozsahu se odečte stejně jako u třmenového mikrometru.
[image: image3.jpg]- Rt s s I 5 7 SNPYAN 5 s TR
PN PRI





[image: image4.jpg]T Y

..........

TR





V dnešní době se více pro měření otvorů používají tří dotykové mikrometrické odpichy.
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· Mikrometrický hloubkoměr

Používají se k přesnému měření hloubek, drážek, otvorů …. Mikrometrické hloubkoměry mají vyměnitelné doteky ke zvětšení rozsahu. Odečítání rozměrů je opět stejné jako na třmenovém mikrometru.
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- Mikrometrický dutinoměr

Konstrukcí připomíná posuvné měřítko, slouží k měření vnitřních tvarů a seřizuje se pomocí etalonu.
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Pozor!!!

Při dojíždění na měřený rozměr otáčíme na všech mikrometrických měřidlech za řehtačku, čímž zajistíme konstantní přítlačnou sílu při měření (7 ± 2 N).
Cvičení
1) Nakresli třmenový mikrometr a popiš ho.
2) K jakému měření se používají mikrometrická měřidla?
3) Odečti rozměr:
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4) K čemu se používá mikrometrický odpich, nakresli a vysvětli princip měření.
Test
1) Jaká je přesnost měření mikrometrických měřidel?
2) Jaké znáš druhy mikrometrických měřidel?
3) Vysvětli princip měření s mikrometrem.
4) Co se musí udělat před začátkem měření s jakýmkoliv mikrometrickým měřidlem a jak?
5) Co zajišťuje konstantní přítlačnou sílu při měření mikrometrickými měřidly?
bubínek





trubička se stupnicí





brzda





pevný dotyk





pohyblivý dotyk





řehtačka





třmen





16,63 mm





12,14 mm
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