
[image: image2]

„EU peníze školám“

Projekt DIGIT – digitalizace výuky na ISŠTE Sokolov

reg.č. CZ.1.07/1.5.00/34.0496

	III/2 Inovace a zkvalitnění výuky prostřednictvím ICT
	VY_32_INOVACE_15_1_07

	Název vzdělávacího materiálu
	Základní rovnoběžné měrky

	Jméno autora
	Bc. Josef Horvát

	Tematická oblast
	Měření délek

	Vzdělávací obor
	23-45-M/01 Dopravní prostředky

	Předmět
	Kontrola a měření

	Ročník
	2.

	Rozvíjené klíčové kompetence
	Rozvoj technického myšlení.  Aplikování získaných informací v praxi.  

	Průřezové téma
	Člověk a svět práce

	Časový harmonogram
	1 vyučovací hodina

	Použitá literatura a zdroje
	Martinák, M.: Kontrola a měření: Učebnice pro 3. ročník stř. prům. škol strojnických. 1. vyd. Překlad Jindřich Klůna. Praha: SNTL, 1989, 214 s. ISBN 80-030-0103-X.

Šulc, J. a kol.: Technologická a strojnická měření: pro SPŠ strojnické. Vyd. 2. Překlad Jindřich Klůna. Praha: Technické literatury, 1882, 206 s. Metrologie v kostce, druhé vydání, Český metrologický institut 2003.

	Pomůcky a prostředky
	Dataprojektor, základní rovnoběžné měrky + příslušenství

	Anotace
	Základní rovnoběžné měrky, rozdělení podle přesnosti

	Způsob využití výukového materiálu ve výuce
	Výklad, cvičení, test

	Datum (období) vytvoření vzdělávacího materiálu
	Srpen 2013


Tento výukový materiál je plně v souladu s Autorským zákonem (jsou zde dodržována všechna autorská práva). Pokud není uvedeno jinak, autorem textu 
a obrázků je Bc. Josef Horvát.

Výklad

Základní rovnoběžné měrky
Používáme je pro měření v laboratořích, pro kontrolu měřidel, pro nastavování měřidel a měřicích přístrojů a pro dílenské měření s většími nároky na přesnost. Měrky mohou mýt přesnost rozměru až 0,0005. Měrky mají tvar hranolu nebo destičky a její velikost je dána vzdáleností koncových rovnoběžných ploch.
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Přesnost měření se základníma rovnoběžnýma měrkami je závislá na přesnosti jejich rozměru, rovnoběžnosti, rovinnosti a jakosti povrchu měřicích ploch. Proto se základní rovnoběžné měrky rozdělují do čtyř stupňů přesnosti.
Měrky s přesností

0 – jsou nejpřesnější a používají se pro základní měření a kontrolu v Ústavu pro normalizaci a pro měření v některých závodech

1- pro práci v laboratořích, nastavovaní měřidel a kontrolu měřidel

2- používají se při výrobě přesných nástrojů a v oddělení technické kontroly

3- jsou určeny pro dílenské použití a pro měření s menšími nároky na přesnost.
Při skládání rozměrů by se požadovaný rozměr měl skládat z jednotlivých měrek 
a to tak, že daný rozměr sestavíme od nejmenší měrky, na kterou se postupně nasouvají další měrky.

Rozměr 179,535 mm se složí:

1,005 + 1,03 + 2,5 + 75 + 100 = 179,535
Rozměr by neměl být sestaven více jak z 5 měrek, kvůli stykové chybě která vniká skládáním měrek na sebe, při dvou měrkách dosahuje až 0,0002 mm.

Při skládání měrek je třeba si pamatovat na možnost výskytu chyb, které ovlivní velikost měřeného rozsahu.

 Jsou to:

- styková chyba

- vlastní úchylka

- teplotní úchylka
Pro použití se k měrkám dodává příslušenství. Jsou to různé držáky, podstavce 
a podobně. Příslušenství je zhotoveno ve stejném stupni přesnosti, jako jsou měrky.
Cvičení
1) Jakou přesnost rozměru mohou mít základní rovnoběžné měrky?
2) Jaký je postup při skládání základních rovnoběžných měrek?
3) Jaké chyby mohou při skládání rozměrů nastat?
4) Kde se používají měrky s přesností 3.
Test
1) K čemu se používají základní rovnoběžné měrky?
2) Na čem je závislá přesnost základních rovnoběžných měrek?
3) Do kolika stupňů přesnosti se základní rovnoběžné měrky rozdělují?
4) Z kolika měrek se může daný rozměr sestavit a proč?
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