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Výklad

Měření drsnosti povrchu
Při obrábění zůstávají na povrchu obrobené součásti stopy po nástroji, které vytvářejí drsnost povrchu. Drsnost povrchu označujeme jako souhrn nerovností skutečného povrchu součástí v určitém úseku. Tyto nerovnosti jsou měřeny jako úchylky zjištěného profilu od vztažené čáry. Drsnost obrobené plochy hodnotíme podle vzhledu, druhu a hloubky stop porovnáním se vzorky nebo pomocí měřících přístrojů.
Parametry, kterými je určena drsnost povrchu, jsou:

-Střední aritmetická úchylka profilu Ra – je to střední aritmetická hodnota absolutních hodnot bodů z1, z2, z3…zn měřeného profilu od jeho střední čáry m v délce měřeného úseku.
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- Výška nerovnosti profilu Rz – je to střední hodnota absolutních hodnot výšek pěti nejnižších prohlubní a pěti nejvyšších výstupků profilu, v délce měřeného úseku. Velikost drsnosti Rz se určuje metodou světelného řezu nebo z grafických záznamů profilové křivky. 
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zpmi – výška i-tého nejvyššího výstupku profilu
zvmi - hloubka i-té nejnižší prohlubně

- Maximální výška nerovnosti profilu Rmax – vyjadřuje vzdálenost mezi dvěma čarami rovnoběžnými se střední čarou zjištěného profilu, z nichž jedna prochází nejnižším bodem prohlubně, druhá prochází nejvyšším bodem vrcholu v délce měřeného úseku. Hodnota Rmax se zjišťuje při měření drsnosti světelným řezem 
a tuto hodnotu nelze převést na hodnoty Ra a Rz.
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Drsnost povrchu se měří ve směru kolmém na stopy opracování, kde se naměří nejvyšší hodnoty Ra a Rz.

Přístroje na měření drsnosti povrchu
- Vzorkovnice drsnosti povrchu – jsou to vzorky vyrobené určitým druhem obrábění, které mají tvar válečků nebo destiček. Vzorky mají určitou drsnost Ra 
a porovnávají se hmatem nebo zrakem s kontrolovaným povrchem. Vždy se musí použít vzorky obrobených na stejném stroji. U velmi jemně obrobených povrchů je velmi obtížné porovnání s daným vzorkem, proto je vhodné použít lupu nebo komparační mikroskop.
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- Optický přístroj – Metoda je založena na bezdotykovém měření, kdy nerovnost měřeného materiálu sleduje světelný paprsek. Světelný zdroj vysílá na měřený povrch proužek světelných paprsků pod úhlem 45°. Světelný proužek vytvoří s měřeným povrchem světelný řez, jehož okraj je různě zvlněný podle drsnosti povrchu. Kolmo k osvětlovacímu zařízení je umístěn měřící mikroskop, kterým se pozoruje světelný řez. Tímto přístrojem měříme Rz a Rmax. Hodnotu Ra musíme vypočítat.
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- Profilometry – jsou založeny na snímání povrchu diamantovým hrotem, který při pohybu po měřené ploše kopíruje nerovnost povrchu. Pohyby hrotu jsou mnohonásobně zvětšeny a vhodně registrovány. Přístroje jsou vybaveny zapisovacím zařízením, které ve zvětšení nakreslí profil snímaného povrchu 
a vhodným integrátorem který vyhodnocuje Ra, Rz, Rmax.
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[cit. 2013- 18-11]. Dostupný na www.22281.ru.all.biz/cs/profilometry-g1701781#!prettyPhoto
- Další možné způsoby měření drsnosti povrchu

Pokud není možné měřit kontrolovaný povrch přímo, změří se otisk povrchu sejmutý vhodným materiálem (pryskyřice, dentakryl, termoplast…).
Cvičení
1) Jak hodnotíme drsnost povrchu?
2) Co znamená hodnota Rz, zakresli ji do grafu.
3) K čemu jsou určeny vzorkovnice drsnosti povrchu a jak se s nimi pracuje?
4) Na jakém principu pracují optické přístroje pro měření drsnosti?

Test
1) Definujte drsnost povrchu.
2) Jakými parametry je určena drsnost povrchu?
3) Jaké znáte přístroje pro měření drsnosti?
4) Na jakém principu pracují profilometry?
5) Co znamená hodnota Ra, jak ji určíme?
schéma mikroskopu





profil drsnosti v zorném poli mikroskopu





světelný řez
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