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Výklad
Měření závitů
Při měření a kontrole závitů se musí změřit všechny rozměry, určující tvar závitu. Dobrý vzájemný styk závitů matice a šroubu určitého průměru D závisí na správném středním průměru d2 a D2, vrcholovém úhlu tvořícího závitového profilu α a stoupání závitu P.
K základním rozměrům závitu patří:

· velký průměr závitu D, d
· střední průměr závitu D2, d2
· malý průměr závitu D1, d3

· rozteč závitu P

· stoupání závitu Ph
· vrcholový úhel α
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Způsoby měření a kontroly matic a šroubů
Při hromadné výrobě se souhrnně zjišťuje, jestli je vyrobený závit dobrý či zmetkový.
U šroubu se kontroluje:

· velký průměr závitu – mikrometrem, posuvným měřítkem, mezním třmenovým kalibrem
· závitový profil šroubu – mezním závitovým třmenovým kalibrem, mezním závitovým kroužkem
Mezní závitové kroužky
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Mezní závitový třmenový kalibr
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U matice se kontroluje:
· malý průměr závitu matice – posuvným měřítkem, mezním válečkovým kalibrem  
· závitový profil matice – mezní závitový válečkový kalibr s dobrou a zmetkovou stranou
Mezní závitový válečkový kalibr s dobrou a zmetkovou stranou
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Měření vnějších závitů šroubu
Velký průměr závitu d
Měří se délkovými měřidly podle požadované přesnosti buď s posuvným měřítkem, mikrometrem nebo komparačními měřidly.

Střední průměr závitu d2

· Speciálním třmenovým mikrometrem s vyměnitelnými dotyky
Velikost dotyků se určí podle druhu závitu a stoupání závitu. Na mikrometru se odečte přímo naměřená hodnota středního průměru šroubu d2.

· Třídrátkovou metodou

Sestaví se měřící souprava s třmenovým mikrometrem a pro danou rozteč P se vyberou drátky odpovídající průměru. Mikrometrem se změří hodnota Md2 (rozměr přes drátky) ze kterého se následně vypočítá střední průměr d2.
d2 = Md2  -  2x
Speciálním třmenovým mikrometrem s vyměnitelnými dotyky
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Sada drátků pro měření závitů
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Měření stoupání závitů

· Hřebínkové závitové šablony – pro rychlé určení stoupání závitů šroubu. Šablony se vkládají do kontrolovaného závitu a každá šablona představuje závitový profil s určitým stoupáním.
· Dílenským mikroskopem – za pomoci nitkového kříže nebo srovnáním ideálního profilu ve speciální revolverové hlavě

Hřebínkové závitové šablony
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Měření vnitřních závitů matic

V technické praxi se komplexní kontrola závitů uskutečňuje pomocí mezních závitových kalibrů. Kontrola je spolehlivá a rychlá. Současně se kontroluje několik parametrů závitů na jednou – velký průměr, malý průměr, střední průměr, rozteč, úhel profilu. 
· Stoupání vnitřního závitů většího průměru -  kontroluje upravenými měřícími mikroskopy. 
· Střední průměr závitu - je možno měřit porovnávacími přístroji s vyměnitelnými kulovými dotyky. 
· Velký průměr - lze měřit mikrometrickými závitovými odpichy.
·  Vrcholový úhel závitového profilu -  se měří často nepřímou metodou, použití otiskové metody.
Cvičení
 1) Jaké rozměry se kontrolují v hromadné výrobě u matic a čím?

2) Jakou metodou se dá změřit vrcholový úhel profilu u matic, popiš.
3) Popište měření závitů pomoví speciálního mikrometru s výměnnými dotyky.
4) Doplň

· velký průměr závitu - 
· D2, d2 -
· malý průměr závitu - 
· P -

· Ph -
· vrcholový úhel -

Test
1) Jaké jsou základní rozměry závitu?
2) Jaké rozměry se kontrolují v hromadné výrobě u šroubů a čím?
3) Co se měří u vnějších závitů šroubu a čím?
4) Čím se měří u šroubu stoupání závitů?
5) Jaký se odečte rozměr na mikrometru, při měří třídrátkovou metodou?
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