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Pracovní list
1. Na jakost nalisovaného spoje má vliv – zakroužkuj správnou odpověď

I. Velikost přesahu

a)  Čím větší, tím lepší

b)  Čím větší, tím lepší – v oblasti pružných deformací

c)  Čím větší, tím lepší – v oblasti trvalých deformací

II. Jakost povrchu

a)  Čím větší drsnost, tím lepší

b) Nemá vliv

c) Čím kvalitnější, tím lepší

a) Zkosení hran

b) Zkosená hrana u hřídele – lepší

c) Bez zkosení – lepší

d) Zkosená hrana hřídele a díry – lepší

III. Mechanické vlastnosti součástí

a) Čím měkčí, tím lepší

b) Čím tvrdší, tím lepší

c) Čím menší pevnost, tím lepší

2. Při nalisování při změně teploty spojovaných dílů:

a) Ohřejeme čep

b) Ochladíme čep

c) Ochladíme součást s otvorem

3. K čemu používáme následující součásti?
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Test
1.  Tlakové spoje patří mezi spoje

a) rozebíratelné

b) nerozebíratelné

c) s materiálovým stykem

2. Zvětšením přesahu

a) v oblasti pružné deformace zlepšíme kvalitu spoje

b) v oblasti trvalé deformace zlepšíme kvalitu spoje

c) zlepšujeme kvalitu spoje neustále

3. Zkosení hrany

a) zlepšují kvalitu nalisovaného spoje

b) zhoršují kvalitu nalisovaného spoje

c) nemají vliv na kvalitu spoje
4. Zděř používáme při:

a) přímém nalisování

b) nepřímém nalisování

c) při obou způsobech

5. Spojení nalisováním přímým za studena používáme pro:

a)  větší součásti

b)  menší součásti

c)  Kdykoli

6. Tlakové spoje vytvořené smrštěním, či roztažením využívají:

a)  elektrickou vodivost

b)  objemovou roztažnost

c)    hustotu materiálu
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