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Pracovní list
Vysvětlete technologii pájení – vyškrtejte nepravdivé výroky

· rozebíratelný spoj

· lze spojovat materiály stejného i rozdílného chemického složení

· k vytvoření spoje se používá pájka, která má vždy nižší teplotu, než je teplota tavení základního materiálu

· jako tvrdá pájka se používají slitiny mědi

· pájený spoj má vždy horší mechanické vlastnosti než základní vlastnosti

· nerozebíratelný spoj

· tavidlo chemicky čistí povrch stykových ploch a zabraňuje vzniku oxidů

· lze spojovat materiály pouze stejného chemického složení

· měkké pájky jsou pájky s teplotou tavení pod 1000ºC

· k vytvoření spoje se používá pájka, která má vyšší teplotu, než je teplota tavení základního materiálu

· jako měkká pájka se používá cín

· tvrdé pájky jsou pájky s teplotou tavení nad 500ºC

· tavidlo snižuje teplotu tavení pájky

· po pájení musíme spoj opláchnout, aby spoj nezměknul

· po pájení musíme spoj opláchnout, abychom snížily korozivní účinky tavidla

· měkké pájky jsou pájky s teplotou tavení pod 500ºC

· pájka musí mít dobrou zatékavost, vzlínavost

· jako měkká pájka se používá stříbro

· pájený spoj má vždy lepší mechanické vlastnosti než základní vlastnosti
Test
1. Charakterizujte technologii pájení:

2. Pájení je:

a) Nerozebíratelný spoj

b) Rozebíratelný spoj

c) Spoj se silovým stykem

3. Teplota pájení je vždy:

a) Stejná jako teplota tavení základního materiálu

b) Větší jako teplota tavení základního materiálu

c) Menší jako teplota tavení základního materiálu

4. Měkké pájky jsou s teplotou tavení:

a) Nad 500 ºC

b) Do 500 ºC

c) Do 1000 ºC

5. Tvrdé pájky jsou s teplotou tavení:

a) Nad 500 ºC

b) Do 500 ºC

c) Do 1000 ºC

6. Tavidlo používáme

a) Pro chemické čištění stykových ploch

b) Pro snížení teploty tavení pájky

c) Pro zvýšení pevnosti spoje

7. Jako tvrdou pájku používáme:

a) Cín

b) Olovo

c) Stříbro 
VY_32_INOVACE_17_1_10                        - 3 -                            „EU Peníze školám“


[image: image1][image: image2.jpg]°
* X % I_"‘1
* * o
. * * ° M
* * ]
evrng SKV * x Kk Lf:
sociaini - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondv CR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI




