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Výklad
Při pilování slícovaných ploch musíme obráběné plochy slícovat tak, aby se jejich dosedové plochy dotýkaly v co největším počtu dotykových bodů. Při pilování slícováním se využívá všech možných způsobů pilování. Pilování slícováním je velmi náročné na přesnost, proto se při slícování dbá velmi hodně na měření. Kvalitu slícování posuzujeme podle počtu dotykových bodů na měřených součástech.
Při slícování dvou součástí zapadajících do sebe se nejdříve piluje jedna součást na čisto a druhá součást se pak musí slícovat podle součásti první.
Při slícování dvou součástí, kde jedna součást je uvnitř druhé, se vnitřní součást zpravidla piluje jako první. Tato součást se pak vkládá so otvoru první součásti, kterou podle ní slícujeme. Musí se kontrolovat proti průsvitu počet dotykových bodů. Správně slícované součásti zapadají do sebe bez průsvitu světla.   
Příklad pilování slícováním
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Slícované součástky do sebe zapadají bez průsvitu světla
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                                               Cvičení
Do prázdných okének doplň správné pojmy:
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Správně slícované součásti                                           do sebe bez   

Kvalitu slícování posuzujeme podle počtu                                             na 

měřených součástech.  

Tvarové plochy pilovaných součástí kontrolujeme pomocí   
Test
1. Při kontrole slícování pilovaných ploch se musí slícované plochy dotýkat:
a) v co největším počtu dotykových bodů

b) v co nejmenším počtu dotykových bodů

c) nezáleží na počtu dotykových bodů

2. Jakých pracovních postupů používáme při slícování:

a) jako při pilování zaoblených ploch

b) všech známých a možných postupů

c) jako při pilování rovin

3. Správně slícované součásti propouští:

a) co nejvíce světla

b) asi 2mm světlý pruh mezi součástmi

c) žádné světlo
4. Při pilování slícováním se měří:

a) pomocí úhelníku

b) pomocí měrek a šablon

c) pomocí posuvného měřítka

5. Při pilování slícováním dvou částí postupujeme tak, že:

a) nejdříve pilujeme první část a druhou slícujeme podle první části

b) pilujeme obě části současně
c) je jedno jakým způsobem postupujeme 
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