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Výklad
Pro vrtání děr se používá několik základních druhů vrtáků, které se určují podle druhu vrtaného materiálu, podle průměru díry a podle hloubky díry.

Materiál vrtáků: vrtáky jsou z uhlíkové nástrojové oceli nebo z rychlořezné oceli, břity mohou být osazeny destičkami ze slinutých karbidů.
Mezi základní nejběžnější druhy vrtáků patří:

Kopinatý vrták – používá se k vrtání děr malých průměrů, vrtání tvrdých obrobků, výkovků s tvrdou kůrou. Nevýhodou tohoto vrtáku je nepřesnost díry, špatný odvod třísky, špatná kvalita povrchu díry a časté otupování z důvodu dlouhé doby vrtání.
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Dělový vrták – používá se k vrtání na soustruhu - děr přesných, dlouhých 
a velkých otvorů (od 20 mm). Nevýhodou je špatný odvod třísky, špatný přívod chladící kapaliny do řezu a díra musí být předvrtána.
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Obrázek použit se souhlasem autora videa Technologie obrábění 14, MSV + Henkay, s. r. o, Ing. Vladislavem Zelinkou.
Středící vrták – používá se k navrtávání středících důlků na soustruhu.
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Korunkový vrták – používá se při opravách zalomených šroubů nebo vrtáků. Břity jsou ze slinutých karbidů. Díky dutému jádru vzniká méně třísek.
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Kruhostředný vrták – používá se při vrtání do dřeva.
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Cvičení
Doplň správné pojmy:
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Materiálem vrtáků bývá                                                                                          
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Druh vrtáku volíme podle                                                                                       


Tento vrták používáme na  
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Vrták na obrázku se používá k vrtání   

                             Test
1. Korunkový vrták se používá na:

a) opravy zalomených vrtáků a šroubů

b) vrtání velmi malých otvorů

c) vrtání velkých otvorů

2. Kopinatý vrták se používá na:

a) velké průměry děr

b) malé průměry děr

c) tvrdé materiály

3. Dělový vrták se používá na:

a) měkké materiály

b) malé průměry děr

c) velké průměry děr

4. Středící vrták se používá  na:

a) vrtání dlouhých děr

b) navrtávání středících důlků

c) vrtání dřeva
5. Vrtáky používáme podle:

a) délky vrtu, průměru díry a druhu materiálu

b) délky vrtu

c) druhu materiálu

6. Do dřeva použijeme vrták:

a) středící

b) korunkový

c) kruhostředný
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