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Výklad
Vystružování je poslední dokončovací operace po vrtání, při které se vyrábí velmi přesné díry. Tyto díry mají přesný rozměr, přesný tvar a velmi hladký povrch. Nástrojem je výstružník, který má po svém obvodu břity, které nástroj v díře vedou. Jsou to mnohabřité nástroje s přímými nebo šroubovitými břity. Výstružníky jsou ruční a strojní. Ruční výstružník má dlouhý řezný kužel a stopka je ukončena čtyřhranem pro vratidlo, kterým při práci otáčíme. Strojní výstružník má krátké břity s krátkým řezným kuželem. Dlouhá stopka je válcová nebo kuželová – ta se upíná do vrtačky nebo soustruhu. Přídavek na strojní vystružování se volí 
0,2–0,4 mm, u ručního vystružování je 0,1–0,05 mm. Otáčky se volí co nejmenší.
Druhy výstružníků: -    strojní a ruční 
· válcové a kuželové
· rozpínací

· stavitelné

Strojní výstružník s kuželovou stopkou
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Ruční výstružník s čtyřhranem na konci stopky
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Válcový výstružník
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Kuželový výstružník
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Stavitelný výstružník
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Nástrčný výstružník
[image: image6.jpg]



Nástrčný výstružník - výměna
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                                         Cvičení
Doplň správné pojmy:

[image: image8.jpg]L L L L R R

T EEMIEEIENENSSAES e WS





[image: image9.jpg]



Test
1. Vystružování je:

a) poslední dokončovací operace po vrtání

b) první dokončovací operace po vrtání

c) nezáleží na pořadí

2. Nástrojem při vystružování je:

a) záhlubník

b) výstružník

c) výhrubník

3. Výstružník se vyrábí:
a) jen strojní

b) jen ruční 

c) ruční a strojní

4. Přídavek na strojní vystružování je:

a) 0,1–0,3 mm

b) 0,2–0,4 mm

c) 0,3–0,5 mm

5. Břity výstružníků jsou:

a) jen přímé

b) jen šroubovité

c) přímé a šroubovité

6. Výstružník se vyrábí:

a) kuželový 

b) čtvercový

c) trojboký
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