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Výklad

Měřidla porovnávací, speciální, měrky – závitové, drsnosti povrchu a tvarové. Závitovými měrkami porovnáváme a měříme kvalitu vyrobeného závitu, jeho přesnost a stoupání závitu. Měříme proti průsvitu. Jsou vyrobeny tak, že se dají rozevřít do vějíře. Vyrábí se z tenkého ocelového plechu, do kterého je vyroben normalizovaný závit. Výrobce razítkem potvrzuje přesnost měřidla.
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Měrkami drsnosti povrchu porovnáváme kvalitu drsnosti povrchu obrobku s předepsanou drsností v technické dokumentaci.
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Tvarové měrky jsou určeny pro měření správného geometrického tvaru obrobku.
Tvarové měrky musí mít razítko od výrobce, který tím garantuje přesnost měřidla.
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Cvičení
Napiš správné názvy měrek:
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Test
1. Měrky drsnosti povrchu jsou měřidla:
a) porovnávací

b) odečítací

c) úhlová

2. Závitovými měrkami měříme závit:

a) vnitřní

b) vnější

c) vnější i vnitřní

3. Razítko na měrce znamená:

a) pevnost udávanou výrobcem

b) trvanlivost udávanou výrobcem

c) přesnost udávanou výrobcem

4. Závitovými měrkami měříme:

a) rozměr závitu

b) proti průsvitu

c) úhel závitu

5. Tvarové měrky jsou určeny pro měření:

a) správného geometrického tvaru obrobku

b) délky

c) úhlu

6. Musí mít měrky razítko výrobce:

a) ne

b) ano

c) je to jedno
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