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Výklad
Posuvná měřidla jsou vyrobena tak, aby velikost měřeného obrobku bylo možno určit podle rysek na stupnicích měřidla. Dosedají-li hlavní (vedlejší) ramena na měřený obrobek, shoduje se rozevření ramen s rozměrem měřeného obrobku. Jsou-li hlavní ramena přitisknuta k sobě, souhlasí nulová ryska noniové stupnice s nulovou ryskou pevné milimetrové stupnice. Při měření obrobku se ramena rozevřou a nulová ryska noniové stupnice se pohne doprava za nulovou rysku pevné milimetrové stupnice. Při čtení rozměru se nejdříve přečtou celé milimetry nad nulou noniové stupnice, pak se najde ryska noniové stupnice, která souhlasí s ryskou na pevné milimetrové stupnici a tento rozměr se přičte k zjištěným milimetrům. Součet těchto hodnot je změřený rozměr obrobku. Podle dělení noniové stupnice se čtou rozměry s přesností na 0,1 mm, 0,05 mm a 0,02 mm. Jednoduché čtení rozměru je na displeji digitálního posuvného měřidla, kde odpadá hledání souhlasných rysek.
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Klasické posuvné měřítko a digitální posuvné měřítko
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Příklady čtení rozměru obrobku:
Přesnost měřidla 0,1 mm
O                     10                       20
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI




  1 2  3 4  5 6 7  8  9                                               Pevná milimetrová stupnice


                                                            
                                                          Pohyblivá noniová stupnice
             1 2 3 4 5 6 7 8 9
           0                   10                   
0 na noniu je za číslem 4, ryska na noniu se kryje s ryskou pevné stupnice nad číslem 4, po sečtení hodnot je výsledek 4,4 mm.
-----------------------------------------------------------------------------------------------------
Přesnost měřidla je 0,05 mm
40                    50                      60

                                                                             Pevná milimetrová stupnice


                                                            
                                                          Pohyblivá noniová stupnice
                                              5  
  0        1          2          3          4        5
0 na noniu je za číslem 40, ryska na noniu se kryje s ryskou pevné stupnice nad číslem 45, rozměr po sečtení hodnot je 40,45 mm.
-----------------------------------------------------------------------------------------------------

Přesnost měřidla je 0,02 mm
70                    80                      90
                                                                              Pevná milimetrová stupnice


                                                            
                                                        Pohyblivá milimetrová stupnice

                                         2                                         

0          1           2           3          4
0 na noniu je za číslem 70, ryska na noniu se kryje s ryskou pevné stupnice nad číslem 32, rozměr po sečtení hodnot je 70,32 mm.
                                                                 Cvičení
Doplň správné rozměry:
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Správný rozměr v milimetrech                                                                              


Správný rozměr s přesností na 0,1 mm                                                                   


Správný rozměr s přesností na 0,02 mm    

                              Test
1. Na posuvném měřítku čteme rozměr v:

a) milimetrech
b) úhlech

c) stupních

2. Přesnost posuvných měřítek se rozděluje podle:

a) dělení hlavní stupnice

b) dělení noniové stupnice

c) dělení stupnice na hloubkoměru

3. Při čtení rozměru se nejdříve přečtou:

a) setiny nad nulou noniové stupnice 
b) desetiny nad nulou noniové stupnice
c) milimetry nad nulou noniové stupnice

4. Jsou-li ramena měřítka přitisknuta k sobě:

a) jsou propojeny nulové rysky na obou stupnicích

b) nejsou propojeny nulové rysky na obou stupnicích

c) jsou propojeny jedničky na obou stupnicích
5. Přesnost posuvných měřidel je:

a) 0,01 mm, 0,05 mm a 0,02 mm

b) 0,1 mm, 0,05 mm a 0,02 mm

c) 1 mm, 0,1 mm a 0,01 mm
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