
[image: image5]

„EU peníze školám“

Projekt DIGIT – digitalizace výuky na ISŠTE Sokolov

reg.č. CZ.1.07/1.5.00/34.0496

	III/2 Inovace a zkvalitnění výuky prostřednictvím ICT
	VY_32_INOVACE_3_9_14

	Název vzdělávacího materiálu
	Měření s mikrometrickými měřidly

	Jméno autora
	Pavel Szokolai

	Tematická oblast
	Měření a orýsování

	Vzdělávací obor
	23-68-H/01 Mechanik opravář motorových vozidel

	Předmět
	Odborný výcvik

	Ročník
	1.

	Rozvíjené klíčové kompetence
	Získání pozitivního vztahu k praktickým činnostem

	Průřezové téma
	Člověk a svět práce, informační 
a komunikační technologie

	Časový harmonogram
	1 vyučovací hodina

	Použitá literatura a zdroje
	Učebnice Technologie ručního zpracování kovů, SNTL J. Outrata. Učebnice Základy zpracování kovů, SNTL, J. Borský. Učebnice Technologie ručního zpracování kovů, IVV, J. Švagr, J. Fojtík. 

	Pomůcky a prostředky
	PC, dataprojektor, nástroje a pomůcky pro měření, cvičení, test

	Anotace
	Tento materiál obsahuje základní pojmy k tématu měření s mikrometrickými měřidly.

	Způsob využití výukového materiálu ve výuce
	Výklad, skupinová výuka, praktická výuka, samostatná práce

	Datum (období) vytvoření vzdělávacího materiálu
	Červenec 2013


Tento výukový materiál je plně v souladu s Autorským zákonem (jsou zde dodržována všechna autorská práva). Pokud není uvedeno jinak, autorem textu, obrázků a fotografií je Pavel Szokolai.
Výklad
Hlavní součástí mikrometrických měřidel je přesný šroub se stoupáním 0,5 mm, který se posouvá v matici. Matice je součástí pevné části měřidla. Na pevné části jsou dvě podélné milimetrové stupnice. Jedna je nad ryskou a druhá pod ryskou a je přesazená o 0,5 mm oproti horní stupnici. Na bubínku je kruhová pohyblivá stupnice, která je rozdělena na 50 dílků. Pootočením bubínkem o jednu otáčku se posune pohyblivý dotyk o 0,5 mm. Pro přesné přečtení rozměru je důležité sledovat hranu pohyblivé stupnice v místě, kde nám protnula podélnou rysku pevné milimetrové stupnice. Celé milimetry a jejich poloviny na pevné stupnici plus setiny milimetru na pohyblivé stupnici nám dávají měřený rozměr s přesností 
0,01 mm.
Při měření se pootáčí jemně s bubínkem, až pohyblivý dotek dosedne na obrobek. Řehtačkou doladíme optimální tlak mezi obrobkem a měřícími doteky. Měřidlo se stavěcím šroubem zajistí proti pohybu stupnic.
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Pevná milimetrová 
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stupnice nad ryskou

Podélná ryska pevné
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stupnice

Milimetrová stupnice
pod ryskou přesazená

o 0,5 mm vůči horní

stupnici


Kruhová pohyblivá
stupnice

Hrana pohyblivé
stupnice

Příklady čtení rozměru:

Obr. 1. 
Hrana bubínku se zastavila za 4 mm na horní pevné milimetrové stupnici. Ryska bubínku s hodnotou 0,35 mm souhlasí s podélnou ryskou pevné stupnice. Správný rozměr po sečtení hodnot je 4,35 mm.
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Obr. 2. 
Hrana bubínku se zastavila za 4 mm na horní pevné milimetrové stupnici. Ryska bubínku s hodnotou 0,35 mm souhlasí s podélnou ryskou pevné stupnice. Na spodní pevné stupnici, která je přesazená o 0,5 mm vůči horní pevné stupnici, je vidět příčná ryska tzn., že budeme k rozměru ještě přičítat 0,5 mm. Správný rozměr po sečtení všech hodnot je 4,85 mm.
[image: image2.jpg]



Cvičení
Podle obrázků vypočítejte správné rozměry:


Správný rozměr podle obr. 1 je   
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Správný rozměr podle obr. 2 je  
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Test
1. Pevné milimetrové stupnice jsou přesazeny o:

a) 0,5 mm

b) 0,05 mm

c) 0,005 mm

2. Jedno pootočení o celou otáčku bubínku posune měřící dotyky od sebe o:

a) 0,05 mm

b) 0,5 mm

c) 5 mm

3. Celé milimetry čteme na:

a) pohyblivé kruhové stupnici

b) pohyblivé milimetrové stupnici

c) pevné milimetrové stupnici

4. Pro správné a přesné přečtení rozměru je důležité:

a) poloha hrany bubínku vůči podélné rysce pevné stupnice

b) poloha rysek pevných stupnic

c) poloha měřících dotyků

5. Na kruhové pohyblivé stupnici čteme:

a) celé milimetry

b) setiny milimetru

c) desetiny milimetru

6. Jemný doraz dotyků k obrobku docílíme:

a) bubínkem

b) měřícím dotykem

c) řehtačkou
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