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Výklad

Kótování úhlů, oblouků a kruhových částí

Oblé části výrobků lze kótovat různými způsoby. Vždy je použitá kóta průměru nebo poloměru a úhel či velikost šířky nebo délka oblouku.
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Označování:

	
	Značka
	Příklad

	Úhel
	° ′ ″
	42°55 ′30 ″

	Poloměr
	R
	R 12

	Průměr
	Ø
	Ø 24

	Koulová část
	S (SR, SØ)
	SR 8, SØ 16


Způsoby kótování průměrů:
Pokud je výrobek nebo jeho část kruhová nebo má kruhovou díru, kótuje se celý průměr označený Ø (i pokud je obraz zjednodušený a je nakreslená pouze část).
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Průměr je možné kótovat:

1) Uvnitř (kóta nesmí splývat s osami či šrafy)

2) Vynesený do boků, pod i nad kótovanou část

3) V bočním pohledu (v bokoryse, půdoryse, v řezu)
Menší průměry se kótují vně nebo na odkazové čáře, velmi malé průměry se nemusí zobrazovat a okótují se pouze osy.
Způsoby kótování poloměrů:
U částí oblouků, kde není možné okótovat průměr, se kótuje poloměr označený velkým písmenem R. Šipka kóty je pouze z jedné strany (libovolně z venku či zevnitř oblouku) a kóta je vždy ve směru, jako by protínala střed kružnice, který může a nemusí být zobrazen.  
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Způsoby kótování poloměrů a průměrů kulových částí:
U kulových částí se na před kótu přidá písmeno velké S.
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Cvičení
V měřítku, v minimálním počtu průmětů, zobrazte a okótujete toto těleso podle zadaných rozměrů.

[image: image9]
	popis rozměru
	označení
	velikost

	Průměr koule
	a 
	60

	Průměr malého válce
	b 
	40

	Průměr velkého válce
	c 
	60

	Délka velkého válce
	d 
	100

	Vzdálenost středu koule
	e 
	60

	Délka malého válce
	f 
	?

	Šířka zářezu
	g 
	10

	Výška zářezu
	h 
	35

	Poloměr zaoblení zářezu
	i 
	5
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Test
1. Spočítejte jaký je minimální dostatečný počet kót potřebný k výrobě tohoto tělesa.

 …………
2. Zakroužkujte správně okótovaný objekt.
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3. Zakroužkujte správně okótovaný objekt.
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4. Zakroužkujte správně okótovaný objekt.
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5. Zakroužkujte správně okótovaný objekt.
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