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Výklad

Uložení

Uložení vyjadřuje způsob spojení dvou součástí, které do sebe v sestavě zapadají. 
Druhy uložení:

· S vůlí – jsou uloženy volně, mohou se vzájemně pohybovat.
· Přechodné – jsou téměř stejně veliké.
· S přesahem – jsou uloženy pevně, nelze je lehce rozebrat.
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Popis obrázku:
· S vůlí – hřídel je menší než díra.
· Přechodné – hřídel je menší nebo větší než díra, podle toho, jak se vyrobí.

· S přesahem – hřídel je větší než díra.
Na výkrese lze uložení určit předpisem tolerančních polí. U sestavy lze zakótovat obě tolerance součástí do jedné kóty.
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Pro návrh uložení se používají následující pravidla:

· Volí se soustava jednotné díry nebo jednotného hřídele.
· Tolerance díry je většinou větší nebo stejná jako tolerance hřídele, protože výroba vnějšího rozměru bývá jednodušší.

· Rozdíl tolerančního stupně u díry a hřídele nebývá větší než 2 stupně.

Cvičení
Práce se strojnickými tabulkami. 

Navrhněte druh uložení pro zadané spojení součástí a porovnejte s běžným uložením nalezeným v příkladech ve strojnických tabulkách.
	Popis
	Druh uložení
	Označení z tabulek

	Vnitřní kroužky kuličkových ložisek na hřídeli
	
	

	Spojení hřídele s ozubeným kolem
	
	

	Ložisková pouzdra nalisovaná do ozubených kol
	
	

	Čepy klikových hřídelů automobilů
	
	

	Pevné zátky
	
	

	Posuvné objímky spojek
	
	


Řešení:

Vnitřní kroužky kuličkových ložisek na hřídeli – přechodné H7/k6, H6/k5

Spojení hřídele s ozubeným kolem – s vůlí H7/f7

Ložisková pouzdra nalisovaná do ozubených kol – s přesahem H7/r6, H7/s7

Čepy klikových hřídelů automobilů – s vůlí H7/g6, G7/h6 

Pevné zátky – přechodné H7/h6, H6/f5
Posuvné objímky spojek – s vůlí H8/f8, H7/e8, E8/h9, F8/h8
Test
Vyberte 5 správných zápisů tolerancí a určete u nich druh uložení. U nesprávných zápisů popište chyby.

	
	Správně
	Druh uložení / Popis chyby

	H12/h6
	ANO/NE
	

	G6/g7
	ANO/NE
	

	F8/h6
	ANO/NE
	

	L8/h8
	ANO/NE
	

	H7/js6
	ANO/NE
	

	H20/k19
	ANO/NE
	

	H7/R6
	ANO/NE
	

	B12/h12
	ANO/NE
	

	H8/7h
	ANO/NE
	

	P7/h6
	ANO/NE
	

	H7/e8
	ANO/NE
	

	H8/h11
	ANO/NE
	

	H7/gr6
	ANO/NE
	


 Řešení: správně – 3, 5, 8, 10, 11
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