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Výklad

Všeobecná tolerance

Pro části výrobků, kde není potřeba dodržet dané uložení, nebo velmi přesný tvar či rozměr, bude přesnost dána obecně normou. Všeobecná tolerance tedy platí pro délkové a úhlové rozměry, tvary a polohy prvků výrobků, které jsou obráběné a nejsou pro ně na výkrese uvedeny jiné tolerance.
Velikost všeobecné tolerance závisí na velikosti výrobku, typu tolerance a třídě přesnosti.

Třída přesnosti se společně s normou, která popisuje všeobecnou toleranci, uvádí na výkrese v popisovém poli. 

Příklad zápisu v popisovém poli: 
ISO 2768 mK
· m … označuje třídu přesnosti délkových a úhlových rozměrů

· K … označuje třídu přesnosti geometrických tolerancí
Všeobecná tolerance délkových a úhlových rozměrů

V normě ČSN ISO 2768-1 jsou uvedeny tabulky mezních úchylek v závislosti na rozměru a třídě přesnosti pro délkové, úhlové rozměry, zkosení a zaoblení.
[image: image1]Označení tříd přesnosti:
· f – jemná (fine)

· m – střední (medium)

· c – hrubá (coarse)

· v – velmi hrubá (very coarse)

Všeobecná geometrická tolerance

V normě ČSN ISO 2768-2 jsou popsány mezní úchylky tolerancí přímosti a rovinnosti, válcovitosti, kruhovitosti, rovnoběžnosti, kolmosti, souměrnosti, souososti a kruhového házení.
Označení tříd přesnosti:
· H – nejpřesnější
· K – střední přesnost

· L – nejméně přesné
Cvičení
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1. Najděte ve strojnických tabulkách všeobecnou toleranci délkových 
a úhlových rozměrů, vypište do připravené tabulky mezní úchylky 
a spočítejte mezní rozměry pro 2 různé třídy přesnosti kót na zobrazené součásti.
	Kóta
	Mezní úchylky

ISO 2768 mK
	HMR, DMR
	Mezní úchylky

ISO 2768 cL
	HMR, DMR

	60
	
	
	
	

	18
	
	
	
	

	30°
	
	
	
	

	T 2
	
	
	
	

	125
	
	
	
	

	2 x 45°
	
	
	
	

	Ø 20
	
	
	
	

	25
	
	
	
	

	R 25
	
	
	
	

	35
	
	
	
	


2. Najděte ve strojnických tabulkách všeobecnou geometrickou toleranci 
a vypište do připravené tabulky toleranci pro rovinnost této desky 
a kruhovitost díry na zobrazené součásti pro 2 různé třídy přesnosti.

	
	Tolerance
ISO 2768 mK
	Tolerance
ISO 2768 cL

	Rovinnost desky 60 x 125
	
	

	Kruhovitost Ø 20
	
	


Test
1. Kam se na výkrese zapisuje třída přesnosti všeobecné tolerance:
a. Na kótovací čáru.
b. Do pravého horního rohu výkresu.
c. Do popisového pole.
d. Neuvádí se, je automaticky dána normou. 

2. Jak se označují třídy přesnosti všeobecné tolerance pro délkové a úhlové rozměry?
a. m K
b. f m c v

c. H K L

d. l h f m

3. Jaké označení platí pro nejpřesnější všeobecnou toleranci:
a. ISO 2768 fH
b. ISO 2768 mK

c. ISO 2768 cL
d. ISO 2768 vL
4. Jaký je dolní mezní rozměr úhlu 60° pro ISO 2768 cL:
a. ± 30’
b. ± 20’
c. 59°70’
d. 59°30’
5. Jaká je tolerance kruhového házení válce o průměru 32 mm pro ISO 2768 mK:
a. 0,1

b. 0,2

c. 0,4

d. 0,5

6. Jaké jsou mezní úchylky zaoblení R 2,5 mm pro ISO 2768 fH:
a. ± 0,05

b. ± 0,2

c. ± 0,5

d. ± 2,5

7. Jaký je horní mezní rozměr délky 56 mm pro ISO 2768 mK:
a. 56,3
b. 55,7

c. 56,2

d. 56,8

8. Jaká je tolerance rovnoběžnosti dvou stejných rovin 60 x 60 mm pro ISO 2768 vL:
a. ±1,5
b. 3

c. 0,4

d. 0,8
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